ПРОТОКОЛ
планерного совещания от 19.08.2010

Присутствовали:
                     SRL  «Pegas»:
                                                                                              П. Беспалюк












           Ю. Беспалюк                     
ООО «Unisim-Soft»:                                                                                             
П. Тухарь 

Д. Тимохина
Цель встречи: Упаковка готовой продукции. Обсуждение итогов по процессу упаковки, определение плана дальнейших действий.
Обсуждаемые  вопросы:
	№
	Обсуждаемые вопросы

	Примечания

	1
	Учет Штучный и весовой товара на участке упаковки 
	Упакованную продукцию можно разделить на 2 логические группы:

· Весовой 

· Штучный товар

Необходимо внедрить учет штучного товара мясной группы (аналогично консервам) с эквивалентом учета в весе. Штучный товар будет маркироваться стандартным EAN кодом (без информации о весе)

Весовой товар будет маркироваться внутренним штрихкодом, содержащим информацию о нетто весе товара и его коде
При нарезке (на штучный товар) следует вести учет так называемым «отходам» (хвостики и т.д.). 

Оборудование должно выгружать по  требованию в единную систему  полную информацию по переработанному весу, штукам батонов, метрам упаковочного материала и упакованному количетсву в разрезе каждой партии (задания).

В учетную систему на специальном сенсорном мониторе инофрмация будет корректироваться с учетом потерь, если таковые имели место вне датчиков оборудования

	2
	Процесс сбора заказа на экспедиции
	Штучный товар:

1. Считывание штрих-кода одного экземпляра продукции

2. Ввод количества «штук» согласно заказу

Весовой товар:

1. Так как при большом объеме продукции одного типа неудобно сканировать каждый продукт в отдельности, было предложено сканировать предварительно наклеенную этикетку на ящике с суммарным весом нетто продукции в ящике.

2. При малых объемах – поштучное сканирование весового товара

	3
	Сканеры на экспедиции
	Для увеличения скорости фасовки необходимо свести к минимуму процессы взвешивания

Так как гарантированного сканирования обеспечить невозможно, то необходима и поддержка традиционного режима взвешивания

Решение о том, какие сканеры устанавливать на экспедиции и как оптимальнее организовать процесс фасовки, принято не было.

Рекомендовано посещение фабрики с циклом фасовки на основе инфомации о весе закодированной в штрихкодое.

	4
	Учет продукции на шприцевании
	Прежде чем продукция попадает на упаковку после шприцевания, она проходит процес «охлаждение переж упаковкой», где происходит значительные потери веса продукции. Чтобы избежать «недобросовестного отношения» работников и возможность списания потери веса на усушку и т.д., было решено вести количественный учет батонов на выходе продукции на шприцевании, и на последующих этапах производства.

	5
	Учет газа 
	Для того, чтобы вести учет газа, было предложено закупить счетчики с возможностью цифрового экспорта показаний в единную систему, которые будут фиксировать объем «потребленного» газа в течение работы каждой смены.

Расчеты расхода газа будут вестись по нормативам

	6
	Работа по заданиям
	Было предложено организовать процесс производства как работу по заданиям (по принципу «план-факт») 
Для этого на участке упаковки надо установить сенсорный компьютер и наладить оперативный ввод данных мастером участка по факту выполнения каждого задания

	7
	Письмо поставщикам весов
	Необходимо написать письмо поставщикам упаковочного оборудования, для того чтобы они организовали:

1. Экспорт данных с технологического оборудования на участвке упаковка в существующую единную БД 
2. Предложить модель переносного лазерного и многоплосткосного стационарного сканера штрихкодов. 

3. Организовать интерфейс подключения сканеров штрихкодов к индустриальным ST-терминалам (дисплеям весов) на экспедиции

4. Доработать ПО ST-терминала на поддержку считывания внутренних штрихкодов и декодирования из штрих-кодов {типа продукции, веса, №партии}
5. Доработать ПО ST-терминала на поддержку сканирования международных штрихкодов штучной продукции - возможность ввода в ручную количества штук.


Протокол  вела: Тимохина Д.
Длительность встречи: 14.20 – 15.30
Следующатая встреча запланирована на:  /08/2010
Место: SRL  «Pegas»

Ответственный за соблюдение сроков исполнения работ со стороны Исполнителя – Тухарь П.
Ответственный за соблюдение сроков исполнения работ со стороны Заказчика – П. Беспалюк
Ответственный исполнитель:  


                                   Заказчик:

Директор ООО  «Unisim-Soft»


                                   Директор    SRL  «Pegas»
 Тухарь П. _____________


                                               П. Беспалюк________________
