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Easy Interface pentru introducerea productiei. KoHdurypauma Sammy Cablaggi.
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Easy Interface pentru introducerea productiei. KoHdurypauma Sammy Cablaggi.

CIIMCOK JOKYMEHTOB:

Nr DENUMIREA SYSFID
1 429 - Control proces spelare-agrafare 429
2 430 - Fisa de control a procesului de Asamblare 430
3 431 - Fisa de control a procesului de Control Electric 431
4 432 - Fisa de control a procesului de Lazeratura 432
5 440 - Control proces spelare-agrafare 440
6 439 - Fisa de control a procesului de Asamblare 439
7 447 - Fisa de control a procesului de Lazeratura 447
8 441 - Fisa de control a procesului de Control Electric 441

JoKkymeHTbl ¢ SF =429, 430, 431, 432 npepHasHayeHbl 41a peructpaumm Gpakta nponsseseHHOM NPoAyKL MM
Ka*KabIM U3 onepatopoB. [LOKyMeHT UCMONb3yeTca 419 Pa3s0oBOM PerncrTpaumm Yactu (Mam Bcei) nponsseneHHoM
npoAayKLMmM 6e3 BO3MOXKHOCTU OTPefaKTMPOBaTb BHECEHHble AaHHble. UToroas MHOpMaLMA aBTOMATUYECKM
cobupaeTtca B COOTBETCTBYIOWMX AoKyMmeHTax SF = 440, 439, 441, 447, yKasaHHbIX B LUAMNKE BbllleYyKa3aHHbIX
OOKYMEHTOB, C GOPMUPOBAHMEM UTOTOBbIX MPOBOAOK.

Easy Interface

[na ynpouieHus BBoAa AaHHbIX ncnosblyetca Easy Interface (HacTpoeH ans nonbsosatens prodfc).

I®] Registrul operatiilor - UNA.md (build 5.77.0.5) Prodfc@SAMMY.cloudbd - *15.1 Fise de control AG - bt
——
*15.1 Fise de control AG | *15.2 Fise de control A5 *15.3 Fise de control LZ *15.4 Fise de control CE I

| Cod | Tipul operatiei Nr i | Data | CLCUSERT |USERID[SYSFID  |NRSET| AT1 | AT2 | AT3 | ISGFC| CLCDTDEPT | CLCCTSCT CLEDTSCT I’
278379 429 - Control proces spelare-agrafare 06.12.2019 Adm 101 429 302 1 1 0 4063, Productie (W1 481527, 63332, 818 45254, Agrafatura
280241 429 - Control proces spelare-agrafare 11.12.2019 Adm 101 429 302 1 o 4063, Productie (WI1 481527, 63332, 818 45254, Agrafatura
280275 429 - Control proces spelare-agrafare 11.12.2019 Adm 101 429 302 1 1 o 4063, Productie (WI1 481527, 63332, 818 45254, Agrafatura
280280 429 - Contral proces spelare-agrafare 11.12.2019 Adm 101 429 302 1 1 o 4063, Productie (WI1 481527, 63332, 818 45254, Agrafatura
| 280291 429 - Control proces spelare-agrafare 11.12.2019 Adm 101 429 302 1 1 o 4063, Productie (WI1 2461, 1243, 103309 45254, Agrafatura
v
Editare Vizionare Stergere FC  (partiala) Actiuni Printare b}
ODL Kab-Lem: 85874, MD-02012123 Codice: 2461, 1243, 10330939 Depozit: 4063, Productie (WIP) Nr doc SF=410: Manual
Etapa de producere:  Agrafatura Modfica: 66296, 10 DIN 07.06.2017, 2 PresetaNr.: [k KN30SQ_3 | opLsefdesecte:
Tip.Operat: Terminal Gr. Agrafat:  E(term) Miniaplicator: [g1am= Sefde sectie: 54319, AdamcucNadejda 280284

Planificat: Realizat: Den. Agrafat: Mrdocdebaza: Face ID: MasurEhSErg\u Lot: MD-02012123

Rupere de lol] Altezza | Laighezza | AMezza | Larghezza [Carico di sfilamento:| Defalcarea | Inaltimea conec| Bubble |CANT realizal/| Timp lucrat [ Tmp luctat| Cod Operator CANT
Rame (un)| Rams (om] | Guaina | [t )| towld inchis Tost operator | fore < 12) | min < 60) | fscial cioii
¥|Setup 1 1 1 1 1 n/a n/a n/a 1 1 1500 Masoreti Seig
: 1.00 1.00 0.00 Total: 1 0.00
Cod HE Tipul i Total Erori | CTCANTO ~
»| 52080 Plastic sub Aqrafatura [effetto sapeneta]
[ 52081 Lite inafara Agrataturi
[ 52082 Lite Taiate wefoli tranciate)
[ 52083 Agrafatura Retrasa
| 52084 Agiefatuia Inversata (lay out)
[| 52085 AkeNeconfomitali
L] Total: 11 0.00 v
Cont | Components Total erori Cod Cod proces tehnalogic Denumire proces tehnologic NRDOC1 NRDOC2 NRDOC3 ~
»|[ 9212 Etem) 50781 6315 Temmo-Presete 115142912 415142916 415142982
|| 9212 aa1=a2a3 44267 6315 Temmo-Presete 115142912 415142916 415142943
Ll Total: 5 0.00
v

Mou doc. Editare Vizionare Stergere doc. | Totaluri

Registrul operatilor E1

Mpu BXOAe B NporpaMmy rnoj 3TMM Mo/1b30BaTe/leM B LIaNKe AOKYMEHTa BUAHbI TO/IbKO 4 KypHana AOKYMEHTOB
ANA  pernctpauun ¢aKkTa NpPou3BeAEeHHOM MPOAYKUMM AN KaXK4oro w3 Mpou3BOACTBEHHbIX 3Tanos. Mpwu
NepekNoYeHNN MeXay KypHanamm oTobpakaerca TobKo oauH SYSFID gokymeHToB. lNpu nonbiTke Ao6aBuTb
HOBbIV AOKYMEHT, Mporpamma cpasy Co343aeT AOKYMEHT COOTBETCTBYHOLLErO BMAA U NEPEXOAUT B PEXUM €ro
pefaKkTUpoBaHus.



Easy Interface pentru introducerea productiei. KoHdurypauma Sammy Cablaggi.

SF=429 - Control proces spelare-agrafare

JOKyMeHT co3faeTca aBTOMaTUYECKM, KOFAa N0/1b30BaTelb HAXOAUTCA B XKypHane gokymeHToB *15.1 Fise de
control AG, npu HaxaTuun Ha INSERT Ha knaBmaTtype nam Ha kHonky Nou doc. B nporpamme.

Registrul operatiilor - UNA.md (build 5.77.0.5) Prodfc@SAMMY.cloudbd - *15.1 Fise de control AG - X
15.2 Fise de control AS 153 Fise de control LZ 154 Fise de control CE
| Cod | Tipul operatiei Nr Data CLCUSERT |USERID|SYSFID  |NRSET| AT1 | AT2 | AT3 |ISGFC| CLCDTDEPT | CLCCTSCT CLCDTSCT ~
278979 429 - Control proces spelare-agrafare 06.12.2019 Adm 101 429 302 1 1 o 4063, Productie (W11 481527, 63332, 818 45254, Agrafatura
280241 429 - Control proces spelare-agrafare 11.12.2019 Adm 101 429 302 1 o 4063, Productie (W11 481527, 63332, 818 45254, Agrafatura
280275 429 - Control proces spelare-agrafare 11,12.2019 Adm 101 429 302 1 1 0 4063, Productie (W1 481527, 63332, 818 45254, Agrafatura
280280 429 - Control proces spelare-agrafare 11.12.2019 Adm 01 429 302 1 1 ] 4063, Productie (WII 481527, 63332, 818 45254, Agrafatura
¥| 230231 423 - Control proces spelare-agrafare 11.12.2019 Adm 01 E I ] 1 1 ] 4063, Productie (W 2461, 1243, 103309 45254, Agrafatura
v
Editare Vizionare Acturi P z
ODL Kab-Lem: 85874, MD-02012123 Codice: 2461, 1243, 10330939 Nrdoc de baza: lasoreti Sergiu Manual
Etapa de producere:  Agrafatura Modifica: 66296, 10 DIN 07.06.2017, 2 PresetaNr.: [k KN30SQ_3 ] Depozit: 4063, Productie (WIP)
Tip.Operat: Terminal Gr. Agrafat:  E(term) Miniaplicator: sef de sectie: 54319, Adamciuc Nadejda 280284
Planificat: Realizat: Den.Agrafat: Nr doc SF=410: ODL Sef de Sectie: Let: MD-02012123
Rupere de lot| Altezza | Larghezza | Altezza | Larghezza [Carico di sfilamento:|  Defalcarea [ Inaltimea conec [ Bubble |CANT realizat/| Timp lucrat | Timp lucrat|  Cod Operator C&NT
ame (mm) | Rame (mm) |Guaina i i N} | Di torului inchis operator | fore < 12) | min < 60) | fsscisl eroii
1 2 3 7
¥[Setup 1 1 1 1 1 n/a n/a n/a 1 1 1500 Masareti Sergiu 0
L Loo 100 0.00 Total: 1 0.00
Cod NE il Total Erori | CTCANTO
[¥]" B20B0 Flastic sub Agrafatura (sffeto saponeta)
(] 52081 Lite instara Agratatui
[ | 52082 Lite Taiate (efol hanciate]
|| 52083 Agiefatua Retiasa
[ | 52084 Agratatua Inversata (lay out)
|| 52085 arenecontomitat
[ Total: 11 0.00
Cont | Companentz Total erori Cod __[Cod proces tehnologic| _ Denumire proces tehnologic | NRDOC1 | NRDOC2 NRDOC3
Y8212 Efterm) 50781 6315 Termo-Presete 115142812 415142916 415142942
9212 AA1"AZAS 44267 6315 Termo-Presete 15142912 415142916 415142943
L Total: § 0.00
Nou duc.l Editare Vizionare Stergere doc. | Totaluri
Registrul operatilor E
281868: 429 - Control proces spelare-agrafare - UNA.md (build 5.77.0.5) Prodfc @SAMMY.cloudbd - *15.1 Fise de control AG
Salvare Anulare Stergere FC  (partiala) Fe Actiuni z
# COMPLETARE
DL Kab-Lem: Codice: Nrdoc de baza:lIl acelD: | Manual
Etapa de producere:  Agrafatura Modifica: PresetaNr Depozit:
Tip.Operat: Gr. Agrafat: Miniaplicator: l:l Sef de sectie:
Plarificat: Resizat: [ | DenAgrafat: Nr doc SF=410: ODL Sef de Sectie: Lot: Nu este legat de echipams
Rupere de lot| Altezza | Laighezza | Altezza | Larghezza [Carico di sfilamento:| Defalcarea [ Inaltimea conec [ Bubble |CANT realizat/| Timp lucrat  Timp lucrat| ~ Ced Operator CaNT
Rame (mm)| Rame (mm) (Guaina ina (m: i N} |Di IN)| torului inchis Test operator | [ore < 12] | [min < 80) | fasoial eroii
1 2 3 7 8
™
L 0.00 0.00 0.00 Total: 0 0.00
[ Codnc il Total Evori_| CTCANTO
»
Total: 0 0.00
[ cont | Componentz: Total erori Cod [Codproces tefnologic| _ Denumie proces tefmologic | NRDOCL | hRDOC2 NRDOC3 ~
»
Total: 0 0.00
v

Salvare Anulare Stergeredoc. StergereFC  Executare

281868: 428 - Control proces spelare-agrafare E

Totaluri

YcTaHasnmBaem Kypcop B nose Nrdoc de baza B Wwanke AOKYMEHTa M CKaHWpyem LITPUXKOA C JIMCTa C
3agaHnem CONTROL PROCESULUI SPELARE-AGRAFARE (npocToli ckaHep).




Easy Interface pentru introducerea productiei. KoHdurypaums Sammy Cablaggi

Preview

BEEHA KRR we- AE|EOEEH| W 41

- x
i b n

Tip Operationi] SUS ODLKabLam 3D 0201218
Codicz PF{S1897003. Sarcina de Iers:| 280258 ] din data [1L122005 |
MesifealBEdin 16063018 ] Cem P[0 ]
Grp Agafat{s
Denumirea component Descrierea Component Cant
[ il
T
LANSAREA PRODUCTIEI (Set Up)
Operator: [1500, Masorst |Preseta Ne: [Mniaplicator: [ [Tarul: |
Calibrarea Cella di Carico: o . |
Colla i Carico a fost catibrata e [agrar || Verificirea sistenmilui de Segregare SCART:

Valoarea medie de calibrare [Max,]

% ||pobacy bteinafers mratuei] |
prote cu plastic sub agrafatum:

—
x| | Operator mi Rezultatul

Val

IHHE
|HH§E_'

[Lunz Spellatura

CONTROL CALITATE A PROCESULUIDE SPELARE-AGRAFARE
Pentru AGRAFATURA MANUALA de tip "TERMINAL" sau "SELICE" ruperen de Lot se face Ia fiscare 500 AGRAF|
Pentru 2 A STREEP-CRIMPER de tip "TERMINAL" ruperea de lot se face la fiecare 1000 AGRAF.

abrs | Toleanta

e .
7 pelot oo eals | Min | Max

INREGISTRARI PRODUCTIE / SCART

Page10f 1

B gaHHOM none 3anosiHAeTca Homep 6a30BOro AOKYMEHTa.

281868: 429 - Control proces spelare-agrafare - UNA.md (build 5.77.0.3) Prodfc@SAMMY.cloudbd - *15.1 Fise de control AG

- X
Salvare Anulare Stergere FC  (partiala) Fr Actiuni z
# COMPLETARE
ODL Kab-Lem: Codice: I Nrdoc de baza:|pso2ss IFaceID:l ‘ Manual
Etapa de producere:  Agrafatura Modifica: PresetaNr.: ) pepozt:
Tip.Operat: Gr. Agrafat: Miniaplicator: Sef de sectie: 280255
Planificat: Reslot: [ | DenAgafar Nr doc SF=410: DL Sef de Secties Lot: Nu este legat de echipame
Rupere de lot| Altezza | Larghezza | Altezza | Larghezza [Carico di sfilamento:|  Defalcarea [ Inaltimea conec [ Bubble | CANT realizat/| Timp luctat | Timp lucrat|  Cod Operator CANT
ame (mm) | Rame (mm) | Guaina i i N) | Di torului inchis Test operator | fore < 12) | (min < 60) | fascial erori
1 2 3 7
4
0.00 0.00 0.00 Total: 0 0.00
T T
Cod NC Tl Total Erori | CTCANTO
4
Total: 0 0.00
T
Cont Companents Total erori Cod Cod proces tehnologic | Denumire proces tehnologic NRDOC1 NRDOC2 NRDOC3 ~
M
Total: 0 0.00
v
Salvare Anulare Stergere doc. StergereFC Executare | Totaluri

281868: 429 - Control proces spelare-agrafare E

C nomoubto KypCopa nan Knasmnwun Tab nepekatoyaemca B nose Face ID n ckaHmpyem wtpuxkon ¢ Ecuson.



Easy Interface pentru introducerea productiei. KoHdurypauma Sammy Cablaggi.

Nume prenume;
Functia: Asamblor
Data angajarii; 0202.2010

E?E:nmica PERMIS DE ACCES SammyC¥

T Libera CABLAG

woooooo ) Goooumn | || it it OB B e
X000 XXKNKX i
Nume prenume angajat Administrator ZEL "Balti” Mng. RU "Sammy Cablagg”
Asamblor
Functia
AL (Automotive Lighting)
Sectia/Departament

Gunorared NS md

B none Face ID aBTomaTnyeckun onpegenaerca oneparop.

281868: 429 - Control proces spelare-agrafare - UNA.md (build 5.77.0.5) Prodfc@SAMMY.cloudbd - *15.1 Fise de control AG - X
Salvare Anulare Stergere FC  (partiala) e Actiuni =
= COMPLETARE
DL Kab-Lem: Codice: Nrdoc de baza:|280255 I Fal:elD:Masanﬁ Sergiu I Manual
CS

Etapa de producere:  Agrafatura Modfica: Preseta.: Deporit:

Tip.Operat: Gr. Agrafat: Miniaplicator: l:l Sef de sectie: 280255

Planificat: Resizzt: [ | DenAgrafat Nr doc SF=410: ODL Sef de Sectie: Lot: Nu este legat de echipame

Fupere de lot] Altezza | Laigheaza | Altezza | Largheaza |Carico di sfilamento:| Defalcarea | Inaltimea conec | Bubble | CANT realizat/| Timp lucrat | Timp lucrat| Cad Operator CANT

ame (mm) | Rame (mm) |Guaina i i [t )| torului inchis operator | fore < 12) | min < 60) | fscial cioii
1 2 3 7

L4
[ 0.00 0.00 0.00 Total: 0 0.00

| CodnC Tipul Total Erori | CTCANTO
»

Total: 0 0.00

| cont | Componente Total erori Cod Cod proces tehnologic|  Denumire proces tehnologic NRDOC1 NRDOC2 NRDOC3

»
Total: 0 0.00

Salvare Anulare Stergere doc. StergereFC Executare | Totaluri

281868: 429 - Control proces spelare-agrafare E1
B cnyyae, ecnm ckaHepa Hert, To nons Nrdoc de baza u Face ID moryT 6biTb 3aN0/IHEHbI BPYYHYIO:
Nrdoc de baza = 3HaueHuto 13 noaa Sarcina de lucru n3 neyatHoi popmbl,

Face ID = koay c Ecuson.

e CONTROLUL PROCESULUI SPELARE-AGRAFARE | ‘MU
Tip Operativni oS O Eob [ = \[D-02012133
Codice DF | Sarcina de luern:| 280285 [fdin data [11.12.2019
Modifica{BS din 16.06.2018 Gnt Flan[ 0|
Grop Agrafat|A
Denumirea component Descrierea Component Cant (pz)
PIEV35 10K03803V03 1
B1EGT003-A 1
LANSAREA PRODUCTIEI (Set Up)
Operator: (1500, Masorsti Serse  |Preseta N Miniaplicator: | | Turuk: |
Calibrarea Celladi Carico: Verifi ) luide SCART
Cella di Carico a fost calibrata cu: | |aEraf. erificarea sistemutul de Segregare SLARL:




Easy Interface pentru introducerea productiei. KoHdurypauma Sammy Cablaggi.

et s [N

I Data emiterii:  01.12.2019 [ Valabil pin& la: 1M 12.2019

il p 0 bizo ZEL Bt b

Libers CaBLaGOI Functia; Asamblor

E?Eﬁmica PERMIS DE ACCES SammyC | | [ Nume prenume: |
balri

XXX XXHXXXKK e
Nume prenume angaat Administrator ZEL "Balti” Mng. RU "Sammy Cablaggi
Asamblor
Functia
AL (Automotive Lighting)
Sectia/Departament

Gunorared UNALmd

Mocne 3anonHeHus noneit Nrdoc de baza u Face ID B wanke gokymeHTa BbinonHAem gericteme # COMPLETARE. Mpwu
3TOM LanKa AOKYMEHTA 3aN0/IHAETCA AaHHbIMM U3 6A30BOro AOKYMEHTA.

281877: 429 - Control proces spelare-agrafare - UNA.md (build 5.77.0.5) Prodfc@SAMMY.cloudbd - *15.1 Fise de control AG

Salvare Anulare Stergere FC  (partiala) i Actuni bl
COMPLETARE
ODL Kab-Lem: 85875, MD-02012133 Codice: 481527, 63332, 81837003 Nrdoc de baza: 250255 Face ID: 1500 Masareti Sergiu Manual
Etapa de producere:  Agrafatura Modifica: 67820, B din 16.06.2018, 2 PresetaNr.: |:| Depozt: 4063, Productie (WIF)
Tip.Operat: Lumberg Gr. Agrafat: A Miniaplicator: l:l Sef de sectie: 1975, Abramova Diana 280255
Planificat: Resizat: [ | DenAgafat PISV3SIKDISOI03 Nr doc SF=410: ODL Sef de Sectie: Lot: MD-02012133 Nu este legat de echipame
Fupere de lot] Altezza | Laigheaza | Altezza | Largheaza |Carico di sfilamento:| Defalcarea | Inaltimea conec | Bubble | CANT realizat/| Timp lucrat | Timp lucrat| Cad Operator CANT
Aame (mm)| Rame (mm) |Guaina | i i 1 torului inchis | Test operator | [ore < 12) | (min < 60) | fzscial craii
1 2 3 7 8
L4
[ 0.00 0.00 0.00 Total: 0 0.00
| CodnC Tipul Total Erori | CTCANTO
4
Total: 0 0.00
[ cont | Componente Totalerori | Cod _|Cod proces tehnologic| _ Denumire proces tehnologic | NRDOCL | NRDGC2 NRDOC3
4
Total: 0 0.00

Salvare Anulare Stergere doc. StergereFC Executare | Totaluri

281877: 429 - Control proces spelare-agrafare E1

3anonHaem nons, AOCTynHblE ANA PpedaKTUpPOoBaHUA B LUAaNKe AOKYMEHTa, ILI,O6aBI'IﬂeM 3anncu B rpuabl AOKYMeEHTA.



Easy Interface pentru introducerea productiei. KoHdurypauma Sammy Cablaggi.

281892: 429 - Control proces spelare-agrafare - UNA.md (build 5.77.0.5) Prodfc@SAMMY.cloudbd - *15.1 Fise de control AG - bt
Salvare Anulare Stergere FC (partiala) S Actiuni 24
# COMPLETARE
ODL Kab-Lem: £7713, Program de lucru 11.12.18 Codice: 2461, 1243, 10330939 Nrdoc de baza Masoreti Sergiu Manual

Etapa de producere:  Agrafatura Modifica: 66296, 10 DIN 07.06.2017, 2 PresetaNr.: Depoxit: 4063, Productie (WIP)
Tip.Operat: Terminal Gr. Agrafat:  Eterm) Miniaplicator Sefde sectie: 54319, Adamcuc Nadejda 272718

Planificat: Realizat: l:l Den.Agrafat: Nr doc SF=410: ODL Sef de Sectie: Lot: Program de lucru 11
Rupere de lot] Altezza | Larghezza | Alezza | Larghezza [Carico di sfilamenta:| Defalcarea [ Inaltimea conec | Bubble | CANT realizat/| Timp luctat| Timp lucrat [ Cod Operator CANT
Rame (mm)| Rame [mm) |Guaina ina (mm| M) |Di (N)|  torului inchis Test operator | fore < 12) | (min < 60) | fascial eroi
1 2 3 7 8
[¥|Rupere ot 1 1 1 1 1 n/a n/a n/a 10 1 1500 Masoreti Sergiu 1
i 10.00 1.00 0.00 Total: 1 .00
Cod NE_| Tipl i Total Erori | CTCANTD
[P| " B2080 Plasti sub Agrafatura [=ffetta saponeta) i
U] 52081 Lite inafera Agrafati
| 52082 Lite Taiate [uefol nanciate]
[ 52083 Agiefanra Rerass
| 52084 Agiefatua Inversata (lay cut)
| 52085 AteNeconformitat
Ll Total: 10 1.00
Cont_| Componente Total erori Cod _|Cod proces tehnologic] _ Denumire proces tehnologic | NRDOCL | NRDOC2 NRDOC3
»[ 9211 103309330 1 12427 6317 Asamblare 16740798 416740812 416740817
| 9211 103300398 1 12425 6317 Asamblare 16740798 416740812 416740819
9211 10330939.C 1 12426 6317 Asamblare 16740798 416740812 416740818
Total: 3 3.00

Salvare Anulare Stergeredoc. StergereFC Executare | Totaluri

281892: 429 - Control proces spelare-agrafare E1

Mpu coxpaHeHNN JOKYMEHTa JaHHble aBTOMaTUYECKM NonaaaloT B 6a30Bbl JOKYMEHT.

Registrul operatiilor - UNA.md (build 5.77.0.5) Adm@SAMMY.cloudbd - *15.5 Fise de control (440,439,447,441) - x

Registre ~ Document ~ Nomenclatoare = Rapoarte = Forme » | Utilite ~ | Ferestre = | Ajutor + lesire

Nou ' Copie | 14 4 » i = CcEM B - Di- @ subsET | - Elcloudbd: [#,0] - SAMMY Cablaggi
| Cod | Tipul operatiei Ni | Data | USER | | | Etapade prod | Pessoana ila_| Operator |Produs | Lot | Codice Madifica Grup Agrafat|ODL A
280254 | 441 - Fisa de control a procesului de Control Electric 11.12.2019 operator2 302 441 45257, Control Electric 1533, Negoita Adela 2172, Melnic Natalia 60 'am de lucru 11.147786, 56869, 1020749701 70847, 6 din 07.09.2018, 3
440 - Control proces spelare-agrafare TEST 11.12.2019 prodfc 302 440 45254, Agrafatura 1975, Abramova Diana 1500, Masoreti Sergiu 20 MD-02012133 481527, 63332, 81897003 67820, BS din 16.06.2018,2  , 63341, A v
< >
salvare Anulare Stergere FC  (partiala) Feactuni Spprintare T & X &EF

# Control procesului spelare-agrafare  # test 23.09 Control procesului spelare-agrafare  # V3 Control procesului spelare-agrafare # AS Control procesului spelare-agrafare

Depoit: 4063, Productie (WIF) L) NrdocsF=4i: l:' Manual
Etapa de producere: [Agrafatura Modifica: [67820, B5 din 16.06.2013, 2 | PresetaNr: |:| ODL Sef de Sectie: |:|
Tip.Operat: Gr. Agrafat: [ Miniaplicator |:| Sef de sectie: [1975, Abramova Diana  |,.)

ODL Kab-Lem: ‘SES?E,MDGZDIZIEE | Codice: |431527.63332,51597nnz

Fanfar [ | Resia @] Dendgaft Operator: [Masoret Sergu L tes [pemzm | Nu este legat de echipament
[Rupere de lot| Altezza Larghezza Altezza | Larghezza [Carico di sfilamento:| Defalcarea Inaltimea conec | Bubble |CANT realizat/| Timp lucrat | Timp lucrat | Cod Operator CaNT PresetaNr Miniaplicator
Hamt: (mm) Hamez (mm) [iuamg mm]| z N) i [{ torului inchis Tn;sl operator fore < 12) | (min < B0) | fascial o
P|Set up nfa nfa nfa nfa 1 nfa 1 nfa 1 1 1500 Masareti Sergiu 2 KM KN3050-1 232M*
1 Rupere lot nfa nfa nfa nfa 1 nfa 1 nfa 2 1 1500 Masareti Sergiu 3 KM KN30SQ_2  918M*
1 Rupere lot nfa nfa nfa nfa 3 nfa 1 nfa 3 1 1500 Masareti Sergiu 1 KM KN30SQ_4 241M*
: Rupere lot nfa nfa nfa nfa 4 nfa 4 nfa 4 1 1500 Masareti Sergiu 4 KM KN30SQ_2  133M*
L Set off nfa nfa nfa nfa 1 nfa 1 nfa 10 1 10 1600 tasoreti Sergiu KM KN305Q-1 9184~
L] 20.00 5.00 10.00 Total: § 10.00
Cod MC ‘ Tipul Total Eroni | CTCANTO

»| 52080 Plastic sub Aratatura (effetta saponeta)
U] 52081 Lite inafena Agrafanai
[| 52082 Lite Taiate (efoli tranciate)
L 52083 Agiatatuia Retrasa
[| 52024 Agiatatua Inversata (lay out)
[ ] 52085 Alte Neconformitati
[ Total: 12 2.00

| Cont | Componente Total erori Cod Cod proces tehnologic Denumire proces tehnologic NRDOC1 NRDOC2 NRDOC3 CTCANTO
M 9212A 63341 6315 Termo-Presete 15118253 415118261 415118270

Total: 1 0.00

Document |, Inregistrari contabile | Inregistrari gestiune | nformatia | Object | Istoria

Registrul operatilor E1 Clasificator al personalului Legatura Nonconformitati & Etapa de productie & Tip MP Norme tehnologice (2013)
M: 264088 kb

B 6a3oBom gokymeHTe SF=440 cobupatotca gaHHble u3 Bcex SF=429, NpMBA3aHHbIX K HEMY.

SF=430 - Fisa de control a procesului de Asamblare

JOKYMEHT co3aeTca aBTOMaTUYECKM, KOr4a No/b30BaTelb HAX0AUTCA B XKypHane gokymeHToB *15.2 Fise de
control AS, npu HaxaTuu Ha INSERT Ha KnaBmaTtype nam Ha kHonky Nou doc. B nporpamme.




Easy Interface pentru introducerea productiei. KoHdurypauma Sammy Cablaggi.

Registrul operatiilor - UNA.md (build 5.77.0.5) Prodfe@SAMMY.cloudbd - *15.2 Fise de control AS
*15.1 Fise de control AG|

15.3 Fise de control LZ *15.4 Fise de control CE

Cod Tipul operatiei Nr i | Data CLCUSERT _|USERID[SYSFID  |MRSET| AT1 | AT2 | AT3 | ISGFC |
278980 430 - Fisa de control a procesului de Asamblare 06.12.2019 Adm 101 430 302 1 o
280315 430 - Fisa de control a procesului de Asamblare 11.12.2019 Adm 101 430 302 1 o
280322 430 - Fisa de control a procesului de Asamblare 11.12.2019 Adm 101 430 302 1 ]
P| 280324 430 - Fisa de control a procesului de Asamblare 11.12.2019 Adm 101 430 302 1 1 o
Editare Vizionare Actiuni z
Codice: 481527, 63332, 81897003 ODL Kab-Lem: 85875, MD-02012133 nrdoc de baza:[ 280256 Face ID: Masoreti Sergiu Manual
Modifica: 67820, BS din 16.06.2018, 2 ODL Sef de Sectie: Lot: MD-02012133 Depozit: 4063, Productie (WIP)
Etapa de producere:  Asambiare Planificat: ODL pe interprindere: Sef de Sectie: 54320, Adamdiuc Cristofor Realizat: l:' 280256
o Operator Cod s/f[  Semitabricat CANT Cod | Dispozitiv de asamblare Cod Dispozitiv de verificare | Timp lucrat | Timp lucrat | CANT
fascial realizat |disp.asam. disp.ver. lore<12) | [min<60) | ercii
(|7 31T Aibu Angela 1 62386 Dispozitiv asamblare_662 62386 Dispoxitiv asamblare_662 1 1
Total: 1 1.00 1.00 0.00 1.00
Cod T Tl
[ 52088 Piesa Incompleta
52034 Nod INCHIS GRESIT sau INAFARA COTE| i
52033 Nastio Noncanform 0
L] Total: 3
[Cont [ Cod ] Componente Total erori | Cod Operator Operator |Cod proces tehnologic|  Denumire proces tehnologic
CEEE 28008 NASTNERD 19PVC 1 6317 Asamblare
Total: 1 1.00
Nou doc. FEditare Vizionare Stergere doc. | Totaluri
Registrul operatilor EY
281925: 430 - Fisa de control a procesului de Asamblare - UNAm (build 5.77.0.5) Pradfc@SAMMY.cloudbd - *15.2 Fise de control AS - X
Salvare Anulare Stergere FC (partiala) S Actiuni 24
# COMPLETARE
Codice: DL Kab-Lem: Nrdoc de baza I:' Faced: [ | Manual
Modifica: ODL Sef de Sectie: Lot: Depozit:
Etapa de producere:  Asamblare Planificat: ODL pe interprindere: Sef de Sectie: Realizat: |:|
Cod Operator Cod s/t|  Semifabricat CANT Cod | Dispozitiv de asamblare Cod Dispozitiv de verificare | Timp lucrat | Timp lucrat [ CANT
fascial realizat |disp.asam. disp.ver (ore<12] | (min<60) | eror
L4
L] Total: 0 0.00 0.00 0.00 0.00
| CadnC Tipul Total Erori
4
Total: 0
[ Cont | Cod Componenie Total erori | Cod Operater Operator Cod proces tehnolegic]  Denumire proces tehnologic ~
3
Total: 0 0.00
v

Salvere Anulare Stergeredoc. StergereFC Executere | Toteluri

281925: 430 - Fisa de control a procesului de Asamblare E1

YctaHaBnmBaem Kypcop B none Nrdoc de baza B wanke AOKYMEHTa M CKaHUPYeM LUTPUXKOZA, C /IUCTa C
3afaHuem FISA DE CONTROL A PROCESULUI DE ASAMBLARE (npocToii ckaHep).




Easy Interface pentru introducerea productiei. KoHdurypauma Sammy Cablaggi.

Nrdoc - TR0 States - Marml
[dage i : 16123019 140040 Lsar - Admb AdmN Admb
Sammy Mod3s
‘ w2 FISADE CONTROL A PROCESULUI DE ASAMBLARE | Fd 04
ODL Kab-Lem: [ND0201253 | Codice: [FlET00 | Modifica: [B3 din 15052018 | CoutPlan:[ ¢ ] Turul
ODL Intrep. Sarcina delocrn: [__280256 | dindata[ 11122010 | Dispasamb: [ | Disnverif:
LANSAREA PRODUCTIEI ( Set-Up) PROCESUL DE ASAMBLARE
Wenfcam: Werfram,
. S FISA [3E EROHRI GASITE LA ASAMBLARE
Eresiecita i o bro Acarnnkie
- AFRE B I I Y = = 2
. : a | = 3 =|_= === = &
fod | Componenia g & z = _ ==z = == i
. i . = ! z z a = = =) == =
fiocal M g = = = ==z == = Sematana 3
3 4 g =zl B = = e == = Ohperatnabsi =L
1 3 T - - e e Pl i ] B |
Fd g i 5§ = 3 - EE |- - -
= =125 & Z[=z z|= 7
£ 3 i -1 I - = i
Resporsabil de Proche: tie Rsporeabil de Produciie
Werificaior Respoosabil d Caline Proces Werificaor Resporsabil de Calitate Proces
CONIROL FINAL (EXTRACICLL)
e/ Tl de b Comdral Flecine Masiaiera Liresie
i i Masmmnamoncomfoora | b
Come ciori nom Canformi Mastamna wackebanonconforma | 0 b
Piesn inc canplet Mod imclhis { nastradp on confoam
Fasceir moniaie non comform Nedmafamacobr | b ..
i moniie  afara coilor Aumbalaj nom corbnm
Werificar Kesposcsalil Caliase de Proces
B AaHHOM NnoJsie 3an0/IHAETCA HOMEP 6a3oBoro AOKYMEHTa.
281925: 430 - Fisa de control s procesului de Asamblare - UNAmd (build 5.77.0.5) Prodfc@SAMMY.cloudbd - 15,2 Fise de control AS - X
Salvare Anulare Stergere FC  (partiala) S Actuni b}
# COMPLETARE
Codice: ODL Kab-Lem: ace m: l:l Manual
Modifica: ODL Sef de Sectie: Lot: Depogzit:
Etapa de producere:  Asamblare Planificat: ODL pe interprindere: sef de Sectie: Realizat: :'
Cod Operatar Cods/f[  Semifabricat CANT Cod | Dispozitiv de asamblare Cod Dispozitiv de verificare | Timp lucrat | Timp lucrat| CANT
fascial realizat |disp.asam. disp.ver. lore<12) | [min<60) | ercii
L4
L] Total: 0 0.00 0.00 0.00 0.00
| CadnC Tipul Total Erori
4
Total: 0
[ Cont | cod Componente Total erori | Cod Operator Operator |Cod proces tehnologic|  Denumire proces tehnologic ~
4
j Total: 0 0.00
v

Salvare Anulare Stergere doc. Stergere FC Executare | Totaluri

281925: 430 - Fisa de control a procesuki de Asamblare EJ

C nomolLbio Kypcopa unam Knasmwm Tab nepekntovaemcs B none Face ID u ckaHupyem wTpmxkog ¢ Ecuson.
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Easy Interface pentru introducerea productiei. KoHdurypauma Sammy Cablaggi.

Nume prenume;
Functia: Asamblor
Data angajarii; 0202.2010

& écome PERMIS DE ACCES SammyOy

T Libera CABLAG

ooooooo: ] [oooooon || RsEtEt (s e e
XXX XIOOOMXXX et
Nume prenume angajat Administrator ZEL "Balti” Mng. RU "Sammy Cablagg”
Asamblor
Functia
AL (Automotive Lighting)
Sectia/Departament
Gonrareg NG md

B none Face ID aBTomaTnyeckun onpegenaerca oneparop.
[®] 221925: 430 - Fisa de control a procesului de Asamblare - UNA.md (build 5.77.0.5) Prodfc @SAMMY.cloudbd - *15.2 Fise de control AS - X

Salvare Anulare Stergere FC  (partiala) B Actiuni =
# COMPLETARE
Cadice: ODL Kab-Lem: Mrdoc de baza:| 230256 | | Face ID: Masureh Sergiu | Manual
Modifica: ODL Sef de Sectie: Lot: Depozit:
Planificat: ] izat:
Etapa de producsre:  Asamblare lanifica ODL pe interprindere: Sef de Sectie: Realizat: l:' 280256
Cod Operalor Cod s/f]  Semifabricat CANT Cod | Dispozitiv de asamblare Cod Dispozitiv de verificare | Timp lucrat | Timp lucrat | CANT
fascial realizat |disp.asam. isp.ver. [oreci?) | minc60) | erori
La
L] Total: 0 0.00 0.00 0.00 0.00
| CadnC Tipul Total Erori
M
Total: 0
[ Cont [ cod Componente Total erori_| Cod Operatar Operator [Cod proces tehnologic|  Denumire proces tehnologic
4
Total: 0 0.00

Salvare Anulare Stergere doc. StergereFC Executare | Totaluri

281925; 430 - Fisa de control a procesului de Asamblare 1
B cnyyae, ecnm ckaHepa Hert, To nons Nrdoc de baza u Face ID moryT 6biTb 3aN0/IHEHbI BPYYHYIO:
Nrdoc de baza = 3HaueHuto 13 noaa Sarcina de lucru n3 neyatHoi popmbl,

Face ID = koay c Ecuson.

10
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Easy Interface pentru introducerea productiei. KoHdurypauma Sammy Cablaggi.

| Sarcina de lucru: | 380256 |

Nrdoc @ 284G Sty 0 Mamea|

Dade fone - 1612 X019 140050 User - Adok AdmN AdmP

‘W!&ﬁ' FISA DE CONTROL A PROCESULUI DE ASAMBLARE ‘ Modis ‘
ODL Kab-Lem: [ND-02012133 Codice: Modifica: [B5 din 15082018 Cant Plan:[ ¢ | Turul] |

ODL Intrep.: indata| 11132019 Dizn.asamb.: I:l Disnoverif: l:l

LANSARFA PRODUCTIEL (Set-Up) PROCESUL DE ASAMBLARE INCHIDERFA PRODUCTIEL (Set OFF)

\\:“:::: |-.:L]::;:u-,_ FISA [HE ERTHL GASITE LA ASAMBLARE Vesificaren premcaije b Verifiare pramonige b

Cod | TCompneni Echips | o = = £ : F: = 8 _E S E : = EE : 2 E g -_'- ;, al " "

. { W prrenre % = & o 2 L == =) FlSE HEE z w2 . = _ & -

fisal Opemics i = 3 a2 = - ] i HE ; |z= z 3= Sennoutana SE 54 5 I

: : = 225 = |2 sz EEE ¥ = 3| Operatwshi == =% ==

Rl D 28k T z|7 |2 2|22 224 ia| ¢ d

2372 A ’ I B 2|z 25

Bezspaocsa bl e Prceche e

Werificaor Resporealil & Calitte Proces

Besporcalil de Prodeche

Werificmor Resporeabil dr Calinte Proces

CONTROL FINAL EXTRACICLL)

Ei: heda Tonbral de b Gomdral Elecine Nasratera Lipkesie \_u;; ______________________________
:I\:::I:‘-::::nlu i Wastater fackelormon codfooma | | | T TTTTTTTTToTTTmmTomTomTTmTTOT
Pies1 inc camnpileda Nod inchis {mastraf}wcmcofoem | | | T TTTTTTToTTTTTTTTTITITIOT
———— I
Fascede moniuie m afara coisbor Aunibak ] momc carionm
Werificator Hesporealil Calinie de Proces
i i tconomica  PERMIS DE ACCES SammyC | | | Nume prenume:
el Libers CarLaooi Functia: Asamblor
Data angajarii: 02022010
I [I}ata er.nlltpfru: . U1.1I2I.201 g \fala!:lll ina I.a: I.H.J 2. 2014
OO0 000000 L
Nume prenume angaat Administrator ZEL "Balti” Mng. RU "Sammy Cablaggi
Asamblor
Functia
AL (Automotive Lighting)
Sectia/Departament
Gondraed DN md

Mocne 3anonHeHus noneit Nrdoc de baza u Face ID B wanke gokymeHTa BbinonHAaem gevicteme # COMPLETARE. Mpwu
3TOM LIanKa AOKYMEHTA 3an0/IHAETCA AaHHbIMM U3 6A30BOro AOKYMEHTA.
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Easy Interface pentru introducerea productiei. KoHdurypauma Sammy Cablaggi.

281991: 430 - Fisa de control a procesului de Asamblare - UNA.md (build 5.77.0.5) Prodfc@SAMMY.cloudbd - *15.2 Fise de control AS

Salvare Anulare Stergere FC  (partiala) S Actuni b}

Codice: 481527, 63332, 81897003 ODL Kab-Lem: 85875, MD-02012133 nrdoc de baza:[ 280256 Face ID: Masoreti Sergiu Manual
Modifica: 67820, BS din 16.06.2018, 2 ODL Sef de Sectie: Lot: MD-02012133 Depozit: 4063, Productie (WIP)
Planificat: 3 izat:
Etapa de producsre:  Asamblare ODL pe interprindere: Sef de Sectie: 54320, Adamcuc Cristofor Realizat: l:| 280256
Cod Operator Cod s/f|  Semifabricat CANT Cod | Dispozitiv de asamblare Cod Disporitiv de verificare | Timp lucrat | Timp lucrat | CANT
fascial realizat |disp.asam. disp.ver. lore<12) | [min<60) | ercii
La
L] Total: 0 0.00 0.00 0.00 0.00
| CadnC Tipul
4
Total: 0
[ Cont | cod Componente Total erori | Cod Operator Operator |Cod proces tehnologic|  Denumire proces tehnologic
4
Total: 0 0.00

Salvare Anulare Stergere doc. Stergere FC Executare | Totaluri

281991; 430 - Fisa de control a procesului de Asamblare 1

3anonHAem nonA, 4OCTyNHble A1A PeAaKTMPOBAHMUA B LIAMNKe AOKYMeHTa, 406aBasemM 3anncu B rpnabl 4OKYMEHTa.

281925: 430 - Fisa de control s procesului de Asamblare - UNA.m (build 5.77.0.5) Prodfc@SAMMY.cloudbd - *15.2 Fise de control AS - X
Salvare Anulare Stergere FC  (partiala) F Actiuni =
# COMPLETARE
Codice: 431527, 63332, 81897003 ODL Kab-Lem: 85875, MD-02012133 Nrdoc de biz.a: Face ID: Manual
Modifica: 67820, BS din 16.06.2018, 2 ODL Sef de Sectie: lot: MD-02012133 Depozit: 4063, Productie (WIP)
Etapa de producere:  Asamblare Planificat: ODL pe interprindere: Sef de Sectie: 54320, Adamciuc Cristofor Realizat 280256
Cod Operator Cods/t]  Semitabricat CANT Cod | Dispozitiv de asamblare Cod Dispozitiv de verificare | Timp lucrat | Timp lucrat [ CANT -
fascial realizat [disp.asam. disp.ver. (ore<12) | (min<60) | eror
[»| 65602 Adameciuc Elena 5 85887 Masa asamblare AL 85887 Masa asamblare AL 1 1
3043 Adameiue Liia 5 85887 Masa asamblare AL 85887 Masa asamblare AL 1 5 0
Total: 2 10.00 2.00 5.00 100
v
Cod HC Tipul Total Erori
[ 52035 Piesa Incompleta 1
[| 52034 Nod INCHIS GRESIT sau INAFARA COTEI 0
52093 Nastro Nonconform 0
H Total: 3
| cont Cod Componente Total erori | Cod Cperator Operator Cod proces tehnologic|  Denumire proces tehnologic
DL 28008 NASTNERD 19PVC i} 6317 Asamblare
Total: 1 1.00

Salvere Anulare Stergeredoc. StergereFC Executare | Totaluri

251925: 430 - Fisa de control a procesului de Asamblare E1

Mpwn coxpaHeHUn JOKYMEHTa AaHHble aBTOMATUYECKM NoNagatoT B 6a308BbIi AOKYMEHT.
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Easy Interface pentru introducerea productiei. KoHdurypauma Sammy Cablaggi.

Registrul operatiilor - UNA.md (build 5.77.0.5) Adm@SAMMY.cloudbd - *15.5 Fise de control (440,439 447 441) - bt

Registre ~ Document ~ Nomenclatoare - Rapostte - Forme - | Utilite - | Ferestre - | Ajutor + lesire

Nou " Copie |14 4 » B = CcEAE @ subseT |- Wcloudbd: [£,0] - SAMMY Cablaggi

| Cod | Tipul operatiei | N | Data | USER | | | Etapade prod. | Persoana ila_| Operator |Produs | Lot | Codice Modifica | Grup Agrafat |ODL A
280255 440 - Control proces spelare agrafare TEST 11.12.2019 prodfc 302 440 45259, Agrafatra 1975, Abramova Diana 1500, Masoret Sergiu 20 MD02012133 481527, 63332, BIB97003 67820, B5 din 16.06,.2018, 2, 63341, A

1] 280256 439 -Fisa de control a procesului de Asamblare  TEST 11,12.2019 prodfc 302 439 45256, Asamblare 54320, Adamciuc Cristofor 11 MD-02012133 481527, 63332, 81857003 67820, B diin 16.06.2018, 2 v

< >
Salvare Anulare Stergere FC  (partiala) Feactn  Sprrintare % & X =HF

#FC a procesului de Asamblare (premonta)) % A5 FC a procesului de AS

Codice: ODLKab-em: (35875, MD-02012133 .|| Depozt:  [2083, Productie (WIP) | Manual
Modifica ODL Sef de Secte: | | ot poomess | Sef de Sectie:
Cod Operator CANT Cod | Dispoziliv de asamblare Cod Dispozitiv de verificare | Timp lucrat | Timp lucrat | CANT |Cod s/f]  Semifabricat ~
fascial realizat |disp.asam. disp.ver. fore<12) | (min<B0) | e
[ | 1975 AbramovaDiana 1 62258 Dispoziliv asamblare_660 62258 Dispozitiv asamblare_660 1 0
|| 1975 Abramova Diana 1 62385 Disporitiv asamblare_G61 62386 Dispozitiv asamblare_662 1 3
|| 54319 Adameiue Madeida 1 62385 Disporitiv asamblare_G61 62386 Dispozitiv asamblare_662 1 01
[ 3111 Albudngela 1 62386 Dispozitiv asamblare_E62 62385 Dispozitiv asamblare_661 1 10 3
[ 3111 Albudngela 1 62386 Dispozitiv asamblare_G62 62386 Dispozitiv asamblare_662 1 1
[¥| E5602 Adamciuc Elena 5 85887 Masa asamblare AL 85887 asa asamblare AL 1 1
3043 Adamciue Lila 5 85887 Masa asamblare AL 85887 Masa asamblare AL 1 5 10
L] Total: 7 15.00 7.00 45.00 9.00
v
CodNC Tipul Total Erari ~
[»| " 52055 Fiesa Incompleta 1
|| 52094 Nod INCHIS GRESIT sau INAFARA COTEI [
52093 Nastio Nonconform o
L] Total: 3
v
| Cont | cod Componente Total erori | Cod Operator Operator Cod proces tehnologic| ~ Denumire proces tehnologic
DL 28008 NASTNERD 19PVC 1 6317 Asamblare
Total: 1 100

Document | Inregistrari contabile |. Inregistrari gestiune |. Informatia | Object . Istoria
Registrul operatilor E3 [W] Clsificator al personalului Legatura Noncenformitati & Etapa de productie &Tip MP Norme tehnologice (201) Clasificator universal - AF / AN

M: 251948 kb

B 6a3oBom gokymeHTe SF=439 cobupatotcs gaHHble U3 Bcex SF=430, npuBA3aHHbIX K HEMY.

SF=431 - Fisa de control a procesului de Control Electric

JOKyMeHT co3aaeTca aBTOMaTUUYECKN, KOrAa No/ib30BaTe b HaxoAMUTCA B XKypHane AoKymeHToB *15.4 Fise de
control CE, npu HaxkaTun Ha INSERT Ha KnaBmaType nam Ha KHonky Nou doc. B nporpamme.

Registrul operatiilor - UNA.md (build 5.77.0.5) Prodfc@SAMMY.cloudbd - *15.4 Fise de control CE - bt
*15.1 Fise de control AG  *15.2 Fise de control AS  *15.3 Fise de control LZ

| Cod Tipul operatiei Nr i | Data CLCUSERT _|USERID[SYSFID  |NRSET| AT1 | AT2 | AT3 | ISGFC | I’
278982 431 - Fisa de control a procesului de Control Electric 06.12.2019 Adm 101 431 302
280343 431 - Fisa de control a procesului de Control Electric 11.12.2019 Adm 101 431 302 1 ]
b| 280346 431 -Fisa de control a procesului de Control Electric 11.12.2019 Adm 101 431 302 1 1 o
v
Editare Vizionare Actiuni b}
Codice: 481527, 63332, 81857003 ODL pe interprindere: Face ID: Masoreti Sergiu Planificat: Manual
Modifica: 67820, B5 cin 16.06.2018, 2 ODL Sef de Sectie: Panou control electric: ]
Etapa de producere:  Control Electric Sef de sectie: 65602, Adamciuc Elena lot: MD-02012133 Realizat:
ODL Kab-Lem: 85875, MD-02012133 Depozit: 4063, Productie (WIP) 280257
Nr. Progres. Nr_Progies.[CANT realizat/ | Timp luctat| Timp lucrat| Codul | Cod Operator CANT
PRIMA Elich. Coll. ULTIMA Etich. Coll|  operator | [ore < 12) | (min < B0) | culiei CE | fascial erori
O 1 1 1 1 54320 Adameiuc Cristafor [
[ 1.00 1.00 0.00 Total: 1 0.00
CodNE | Tipul i Total Erori
[¥| 52086 Cablaj Incomplet
52093 Nastio Nonconform
[ Total: 2 0.00
Cont | Cod Componente Total erori | Cod Operator Operator Cod proces tehnalogic Denumire proces tehnologic "
CEEE 27562 ETICH BIANCHE 15098 6320 Ambalare COLL
azi1 28008 NASTNERD 19PVC 6317 Asamblare
Total: 2 0.00
[ i

Mou doc. Editare Vizionare Stergere doc. | Totaluri

Registrul operatilor E1
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Easy Interface pentru introducerea productiei. KoHdurypauma Sammy Cablaggi.

281955: 431 - Fisa de control a procesului de Control Electric - UNA.md (build 5.77.0.5) Prodfc@SAMMY .cloudbd - *15.4 Fise de control CE - X
Salvare Anulare Stergere FC  (partiala) S Actuni b}
# COMPLETARE
Codice: ODL pe interprindere: I Nrdoc de bazal || Face ID: | | Planificats Manual
Wodifca: DL Sef de Secte; Panou control electric: ]
Etapa de producere: Control Electric Sef de sectie: Lot: Realizat:
PRy Depot: 1 Nu este legat de echipame
Nr. Progres Nr. Progres CANT realizat/| Timp lucrat | Timp luerat| Codul | Cod Operatar CANT
PRIMA Etich. Coll. {ULTIMA Etich. Coll. operator [ore < 12) | (min < BO) | cutieiCE | fascial o
0.00 0.00 0.00 Total: 0 0.00

Cod NC Tipul i Total Erori
4
Total: 0 0.00

-

Cont Cod Componente Total erori | Cod Operator Operator Cod proces tehnologic]  Denumire proces tehnologic -
Total: 0 0.00

Salvare Anulare Stergere doc. Stergere FC Executare | Totaluri

281955: 431 - Fisa de control 2 procesului de Control Electric Bl

YctaHaBnnBaem Kypcop B nose Nrdoc de baza B wanke AOKYMEHTa M CKaHWPYeM LUTPUXKOA, C /IUCTa C
3agaHnem CONTROL PROCESULUI SPELARE-AGRAFARE (npocToli ckaHep).

[®] Preview - b4
AEEHA DA R ww- QB|EDOEEH| W4 oft b M

D e - 16 E0TY | S92 vser - A AdenN A
"wzré?’ | FISA DE CONTROL A PROCESULUI CONTROL ELECTRIC | “3nF¥
ODL Kab-Lem: [MD-02017133 ODL Intrep:
Codice: Sarciua de lucr: dindata [ 1112307¢ |
Modifice: 5421606018 | Cont Plaw:
Overator Tent[ ] PaeuCE:
[ Lansarea Productiei (Set-Up): |
N Ne.
Verificarea | Verificarea
Ne.de Progesval
Codice Modifica e pancnlics | pamoshuicn | ZRALUT
campionul cx | campionulko | sablai
81897003 BSdin 16062018 | MD-02012133
Resp. Calitate &= Procss.
I PROCES CONTROL ELECTRIC (Fisa de erori):
= 2 =
3 | E|E|E || g |slE||E)|E
53 = z F = 5 Z = A
22 g |3z g 2|z |8 &=
Eg |2 2|8 |8 Bl 2 E|E 2| 52
AR R AR RN AR AR R A
25| §|E|2|%|2 22| 2|8|5) °°
2 2 £
g g
INCHIDEREA PRODUCTIEI (Set OFF): |
Verificarea | Verificarea | Ny, Semmarra
panouluicu | panouluict | Brosresiv al Totd PZ Opentor
jcampiomi - fcampiomil | vy O o et collaudate Control
x ) cablzj Electric

Remp. Calitate & Procss

Page1of 1

B AaHHOM nosie 3anonHAeTca Homep 6a30BOro AOKYMEHTa.
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Easy Interface pentru introducerea productiei. KoHdurypauma Sammy Cablaggi.

281955: 431 - Fisa de control a procesului de Control Electric - UNA.md (build 5.77.0.5) Prodfc@SAMMY.cloudbd - *15.4 Fise de control CE - X
Salvare Anulare Stergere FC  (partiala) S Actuni b}

= COMPLETARE

Codice: DL pe interprindere: I Nrdoc de bazal 280257 I Face ID: Planificat: Manual

Wodifca: DL Sef de Secte; Pancuconbollectic | [ ]

Etapa de producere:  Control Electric Sef de sectie: Lot: Realizat:

PRy Depot: U 1 Nu este legat de echipame

Nr. Progres. Nr_ Progies. | CANT realizat/ | Timp luciat| Timp lucrat| Codul | Cod Operstor CANT
PRIMA Elich. Coll. ULTIMA Etich. Coll|  operator | [ore < 12) | [min < 60) | culieiCE | fascial erari

L4
[ 0.00 0.00 0.00 Total: 0 0.00

| Codnc Tipul Total Erori
4

Total: 0 0.00
[ cont | cod Componente Total erori | Cod Operator Operator Cod proces tehnologic|  Denumire proces tehnologic ~

Total: 0

0.00

Salvare Anulare Stergere doc. StergereFC  Executare

Totaluri

281955: 431 - Fisa de control  procesului de Control Electric B

C nomoLLbio Kypcopa unam knasmwm Tab nepekntovaemcs B none Face ID u ckaHupyem wTpmxkog ¢ Ecuson.

Zona
Economicé
[Tl Libers

PERMIS DE ACCES SammyCx

CapLano

KOO0 3OO0

Nume prenume;
Functia: Asamblor
Data angajarii; 0202.2010

Data emiterii:  01.12.2019 [ Valabil pina la: 01.12.2019

PParmil s viatab il pa teritoriul subzonsl nrd4 a ZEL ~Baitl ™ rLF slest], a0 ibinetul Ve chl

-

_,.-? 7.‘ &,

Nume prenume angajat

Asamblor

Functia

AL (Auromotive Lighting)

Sectia/Depariament

Gunorared NS md

Administrator ZEL "Balti” Mng. RU "Sammy Cablagg”

B none Face ID aBTomaTnyecku onpegendaerca oneparop.
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Easy Interface pentru introducerea productiei. KoHdurypaums

Sammy Cablaggi.

281982: 431 - Fisa de control a procesului de Control Electric - UNA.md (build 5.77.0.5) Prodfe@SAMMY.cloudbd - *15.4 Fise de contral CE

Salvare Anulare Stergere FC  (partiala) S Actuni b}
= COMPLETARE
Codice: ODL pe interprindere: Nrdoc de baza[ 280257 I Face ID: [1500 Masoreti Sergiu I Planificat: Manual
‘ %
Modifica: ODL Sef de Sectie: Panou control electric:
Etapa de producere:  Control Electric Sef de sectie: Lot: Realizat:
PRy Depot: U 1 Nu este legat de echipame
Nr. Progres. Nr_Progres. | CANT realizat/| Timp lucrat| Timp lucrat[ Codul | Cod Operator CANT
PRIMA Etich. Coll. [ULTIMA Etich. Coll.|  opesator | [ore < 12) | (min < B0) | culiei CE | fascial eron
L4
[ 0.00 0.00 0.00 Total: 0 0.00
| Codnc Tipul Total Erori
4
Total: 0 0.00
[ cont | cod Componente Total erori | Cod Operator Operator Cod proces tehnologic|  Denumire proces tehnologic ~
4
Total: 0 0.00
v

Salvare Anulare Stergere doc. Stergere FC Executare | Totaluri

281982: 431 - Fisa de control  procesului de Control Electric B

B cnyyae, ecnm ckaHepa HeT, To nosa Nrdoc de baza n Face ID moryT 6biTb 3aN0O/IHEHBI BPYYHYIO:

Nrdoc de baza = 3HayeHMto M3 nona Sarcina de lucru n3 neyatHol popmol,

Face ID = koay c Ecuson.

Mrdoc @ 2T Miatees @ Mana |
ket 16 TEA009 14885 Usar : Admk AdmiN Adml
Sammyr | FISA DE CONTROL A PROCESULUI CONTROL ELECTRIC ?lﬁ'gﬁi |
ODL Kab-Lem: [NT-02012133 -+ ;
Cofice:  [21807045 Sarciua de lncru: dindata
Modifica: [B5 din 18062018 P ——
Crmeerator: | | Turul: I:l Panou CE: I:l
| Lansarea Productiei (Set-Up):
_ _ Nede | Verificarea | Verificares | ppomcivat
Codics Modifica -]-_DT pa_-ngu Tuicn pang.u_ Tuicn PEJ::IL"LL'.[
campionul cg. | campionul Ko cablaj
51897003 BE din 16062015 | MD-02012133
EBegp. Calitate de Proces
| PROCES CONTROL ELECTRIC (Fisa de erori): |

Zona

PERMIS DE ACCES SammyC»

Nume prenume:;

Eiﬂlgmlca CarLaaoi Functia: Asamblor
Data angajarii: 02022010
I [I}ata er.nlitpfrii: . U1.1I2I.2ﬂ1 g \fala!:ill ina I.a: II1 A2.2019
Nume prenume angaiat Administrator ZEL "Balti® Mng. RU "Sammy Cablaggi™
Asamblor
Functia
AL (Automotive Lighting)
Sectia/Departament
Gondraed DN md
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Easy Interface pentru introducerea productiei. KoHdurypauma Sammy Cablaggi.

Mocne 3anonHeHus noneit Nrdoc de baza u Face ID B wanke goKymeHTa BbinonHAaem gericteue # COMPLETARE. Mpu

3TOM LWWankKa AOKYMeHTa 3ano/IHAeTCA AaHHbIMU U3 6a30Boro AOKYMeHTa.

281982: 431 - Fisa de control a procesului de Control Electric - UNA.md (build 5.77.0.3) Prodfc@SAMMY.cloudbd - *15.4 Fise de control CE

Anulare Stergere FC  (partiala) Fr Actiuni z

Salvare

Nrdoc de baza| 25! Masoret Sergu Planificat: Manual

Codice: 481527, 63332, 81897003 ODL pe interprindere:

Modifica: 67320, B5 ciin 16.06.2018, 2
Etapa de producere:  Control Electric

ODL Kab-Lem: 85875, MD-02012133

ODL Sef de Sectie:

Sef de sectie: 65602, Adameiuc Elena

Depozit: 4063, Productie (WIP)

Lot: MD-02012133 Realizat:

L1

280257

Nu este legat de echipame

Nr. Progres. Nr_Progies.  |CANT realizat/ | Timp luctat| Timp lucrat| Codul | Cod Dperatr CANT
PRIMA Etich. Coll. |ULTIMA Etich. Coll. operator [ore < 12) | (min < 60) | cutiei CE | Ffascial eron
Ld
L] 0.00 0.00 0.00 Total: 0 0.00
| CadnC Tipul Total Erori
P
Total: 0 0.00
[ Cont | cod Componente Total erori | Cod Operator Operator Cod proces tehnologic] _ Denumire proces tehnologic
P
Total: 0 0.00
Salvare Anulare Stergere doc. Stergere FC Executare | Totaluri

281982: 431 - Fisa de control a procesului de Control Electric E1

3anonHaem nons, AOCTynHblEe ANA PpedaKTUpPOoBaHNA B LUAaNKe AOKYMEHTa, ,ﬂ,06aBl'IﬂeM 3anncu B rpuabl AOKYMeEHTA.

281982: 431 - Fisa de control a procesului de Contrel Electric - UNA.md (build 5.77.0.5) Prodfc@SAMMY.cloudbd - *15.4 Fise de control CE

Salvare Anulare Stergere FC  (partiala) S Actiuni =
# COMPLETARE
Codice: 481527, 63332, 81897003 ODL pe interprindere: Face ID: Masoreti Sergiu Planificat: Manual
Modfica: 67820, B5 dn 16.06.2018, 2 DL Sefde secte: Panou contral electiic: 1
Etapa de producere:  Control Electric Sef de sectie: 65602, Adamduc Elena Lot: MD-02012133 Realizat:
ODL Kab-Lem: 85875, MD-02012133 Depozit: 4063, Productie (WIP) 280257 l:l
Nr. Progres Ni_ Progres. | CANT realizat/| Timp lucrat| Timp lucrat| Codul | Cod Operator CENT
PRIMA Etich. Coll. ULTIMA Etich. Coll. operator (ore < 12) | (min < 60) | cutieiCE | fascial eron
L 1 2 10 2 25 1
[ 10.00 2.00 25.00 Total: 1 1.00
CodNC_| Tipul Total Erori
M| 52088 Cablaj Incomplet 1
B2033 Nasto Nonconform
L] Total: 2 1.00
Cont Cod Componente Total erori | Cod Operator Operator Cod proces tehnologic Denumire proces tehnalogic
L 8211 27582 ETICH BIANCHE 150X98 1 6320 Ambalare COLL
8211 28008 NASTNERD 19PVC 6317 Asamblare
L] Total: 2 1.00

Salvare Anulare Stergeredoc. StergereFC Executare | Toteluri

281982 431 - Fisa de control a procesuiui de Control Electric B

Mpwn coxpaHeHUn JOKYMEHTa AaHHble aBTOMATUYECKM NoNagatoT B 6a308BbIi AOKYMEHT.
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Easy Interface pentru introducerea productiei. KoHdurypauma Sammy Cablaggi.

Registrul operatiilor - UNA.md (build 5.77.0.5) Adm@SAMMY.cloudbd - *15.5 Fise de control (440,439,447,441) - X

Registre ~ Document ~ Nomenclatoare ~ Rapoarte + Forme » | Utilite ~ | Ferestre - | Ajutor + lesire
Nou " Copie v X & ¥ M- i- @ subseT |- Elcloudbd: [€,0] - SAMMY Cablaggi

| Cod Tipul operatiei | N Data | USER | | Etapade prod. | Persoana i Operator |Produs | Lot Codice Modifica Grup Agrafat |ODL ~
280256 439 - Fisa de control a procesului de Asamblare TEST 11.12.2019 prodfc 302 439 45256, Asamblare 54320, Adamciuc Cristofor 11 MD-02012133 481527, 63332, 81897003 67820, BS din 16.06.2018, 2

1 441 - Fisa de control a procesului de Control Electric TEST 11.12.2019 predfc 302 441 45257, Control Electric 65602, Adamciuc Elena 54320, Adamdiuc Cristofor 13 MD-02012133 481527, 63332, 81897003 67820, BS din 16.06.2018, 2 v

< >
Salvare Anulare Stergere FC  (partiala) Feactn  Sprrintare % & X =HF

Transfer de date in Kab-Lem  # FC a procesului de Control electic  # A5 FC a procesului de CE

Codice: 481527, 63332, 81897003 .|| ODL pe interprindere: |:| Dperator: | Adamciuc Cristofor .|| Planificat: Manual
Modfica: [57620, 650 16.06.2018, 2 |.J| 00t sefdeSecte: [ | Panoucontwl oectic: [ [ [ |
Etapa de producere; |Control Eleciric Sef de sectie: |55502, Adamdiuc Elena i ‘ Lot |MD-02012133 Realizat:

Nu este legat de echipament

ODL Kab-Lem: ‘ESETS. MD-02012133 | Depoazit: |4CIS}. Productie (WIP) ‘
Nr. Progres. Ni_Progres. | CANT realizat/| Timp lucrat| Timp lucrat| Codul | Cod Operator CANT [ Panou control
PRIMA Etich. Coll. |ULTIMA Etich. Coll.|  operator | [ore < 12) | [min < 60 | culiei CE | fascial coi | electionic
C 1 1 1 1 1500 Masorei Seigiu 1 Tavola_1
Ll 1 1 1 1 54320 Adamciuc Cistolor 1 Tavola_1
Ll 1 1 1 1 54320 Adamciuc Cistolor 0/ Tavola_1
Ll 1 2 10 2 2% 1500 Masorefi Sergiu 1 Tavola_1
[ 13.00 5.00 25.00 Total: 4 3.00
Cod NC Tl Total Erori
M| 52088 Cablaj Incomplet 1
5203 Nastio Noncanform
[ Total: 2 100
Cont | Cod Componente Total erori | Cod Operator Operator Cod proces tehnologic Denumire proces tehnalogic ~
¥ 821 27582 ETICH BIANCHE 150<38 1 6320 Ambalare COLL
9211 28008 NASTNERO 19PYC 6317 Asamblare
[ Total: 2 1.00
v

Document | Inregistrari contabile |. Inregistrari gestiune |. Informatia | Object . Istoria
Registrul operatilor E3 [W] Clsificator al personalului Legatura Noncenformitati & Etapa de productie &Tip MP Norme tehnologice (201) Clasificator universal - AF / AN

M: 262992 kb

B 6a3oBom gokymeHTe SF=441 cobupatotcs gaHHble 13 Bcex SF=431, npuBA3aHHbIX K HEMY.

SF=432 - Fisa de control a procesului de Lazeratura

JOKyMeHT co3aaeTca aBTOMaTUUYECKN, KOrAa No/ib30BaTe b HaxoAMUTCA B XKypHane AoKymeHToB *¥15.3 Fise de
control LZ, npu HaxKaTuu Ha INSERT Ha KnaBuaTtype unum Ha KHonKy Nou doc. B nporpamme.

Registrul operatiilor - UNA.md (build 5.77.0.5) Prodfc@SAMMY.cloudbd - *15.3 Fise de control LZ - bt

*15.1 Fise de control AG  *15.2 Fise de control AS| *15.4 Fise de control CE

Cod Tipul operatiei Nr i | Data CLCUSERT _|USERID[SYSFID  |NRSET| AT1 | AT2 | AT3 | ISGFC | I’
280400 432 - Fisa de control a procesului de Lazeratura 11.12.2019 Adm 101 432 302 1 1 o
280467 432 - Fisa de control a procesului de Lazeratura 11.12.2019 Adm 101 432 302 1 o
280476 432 - Fisa de control a procesului de Lazeratura 11.12.2019 Adm 101 432 302 1 o
B| 280797 432 - Fisa de control a procesului de Lazeratura 12.12.2019 unisim 2 432 302 1 1 o
v
Editare Vizionare Actiuni b}
Codice: 481527, 63332, 81837003 ODL pe interprindere: Nrdoc de baza: Face ID: Masoreti Sergiu Planificat: Manual
Modifica: 67820, B5 cin 16.06.2018, 2 ODL Sef de Sectie: Dioaitviazer | [ |
Etapa de producere;  Lazeratura Sefde sectie: 3043, Adamdiuc Liia Lot MD-02012133 Realizat:
Program de lucru: - 85875, MD-02012133 Depozit: 4063, Productie (WIP) 280258 Nu este legat de echipament
Nr. Progres. Nr_Progies. |CANT realizat/ | Timp lucrat | Timp lucrat| Codul | Cod Operator CANT
PRIMA Elich. Coll. ULTIMA Etich. Coll|  operator | [ore < 12) | (min < B0) | culiei CE | fascial erori
M 1
[ 1.00 1.00 1.00 Total: 1 0.00
| Codnc Tipul i Total Erori
4
Total: 0 0.00
[ cont | cod Componente Total erori | Cod Operator Operator Cod proces tehnologic|  Denumire proces tehnologic
4
Total: 0 0.00

Mou doc. Editare Vizionare Stergere doc. | Totaluri

Registrul operatilor E1
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Easy Interface pentru introducerea productiei. KoHdurypauma Sammy Cablaggi.

281993: 432 - Fisa de control a procesului de Lazeratura - UNA.md (build 5.77.0.5) Prodfe@SAMMY.cloudbd - *15.3 Fise de control L7

Salvare Anulare Stergere FC  (partiala) S Actuni b}
# COMPLETARE
Codice: DL pe interprindere: I Nrdoc de baza: Iaca ID: Planificat: Manual
Modifica: ODL Sef de Sectie: Dispozitiv lazer: g L ]
Etapa de producere:  Lazeratura Sef de sectie: Lot: Realizat:
R Depot: 1 Nu este legat de echipament
Nr. Progres. Nr. Progies. | CANT realizat/ | Timp lucrat | Timp lucrat| Codul | Cod Operator CANT
PRIMA Etich. Coll. [ULTIMA Etich. Coll.|  operator | fore < 12) | (min < B0) | cutiei CE | fascial eroi
L4
i 0.00 0.00 0.00 Total: 0 0.00
| Codnc Tipul i Total Erori
4
Total: 0 0.00
[ cont | cod Componente Total erori | Cod Operator Operator Cod proces tehnologic|  Denumire proces tehnologic ~
4
Total: 0 0.00

Salvare Anulare Stergere doc. Stergere FC Executare | Totaluri

281993: 432 - Fisa de control a procesului de Lazeratura B

YctaHasnmBaem Kypcop B nose Nrdoc de baza B wanke AOKYMeHTa U CKaHMPYEeM LUTPUXKOA C JIMCTA C
3agaHnem CONTROL PROCESULUI SPELARE-AGRAFARE (npocToli ckaHep).

Nndoc ;@ BRI Stutes : Marml

[hie time : 16123019 133704 User - Admi- Admi Admb
Semmy Mod30
Y FISA DE CONTROL A PROCESULUI LAZERATUR: 107

ODL Kab-Lem: [MD{2012133

| ODL Intrep.:

Codice:  |21357003
Modifica: |B3 din 16062018 |
Dperntnr:l |

Cant Flan.:
Nr_Lazer: |:|

| Earcina de lucro: dindata
[ ]

LANSARFA PRODUCTIEI (%t UF) :

gﬁ:ullerh:l Esantion de control | Metoda de control | Rezultat Semnatura Operator
ERistenta st primul conector | vizual, confruntind
intergitates .

S lazerat cu modelnl din PC
lazeraturii

Resp. Calitate de Proces
PROCES LAZFRATURA:
Sarcina de Raport Erori Raport de Productie
Nr.Interfata utilizatn | Lazeratura | Lazeratura Alte Ore Lucrate | Cant produsa Semnatura Besp.
immpleta ilegibila  |nemnformmntat Pro-ductie

B AaHHOM nose 3anonHAeTcA HOMeEpP 6asoBoro AOKYMEHTa.
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Easy Interface pentru introducerea productiei. KoHdurypauma Sammy Cablaggi.

281993: 432 - Fisa de control a procesului de Lazeratura - UNA.md (build 5.77.0.5) Prodfe@SAMMY.cloudbd - *15.3 Fise de control LZ - X
Salvare Anulare Stergere FC  (partiala) S Actuni b}
= COMPLETARE
Codice: ODL pe interprindere: I Nrdoc de baza: 230258 ‘IFaca 0: | | Plarificat: Manual
Wodifca: DL Sef de Secte; Dieaitivizer | [ ]
Etapa de producere: Lazeratura Sef de sectie: Lot: Realizat:
R Depot: 1 Nu este legat de echipament
Nr. Progres. Nr_ Progies. | CANT realizat/ | Timp luciat| Timp lucrat| Codul | Cod Operstor CANT
PRIMA Elich. Coll. ULTIMA Etich. Coll|  operator | [ore < 12) | [min < 60) | culieiCE | fascial erari
L4
[ 0.00 0.00 0.00 Total: 0 0.00
| Codnc Tipul Total Erori
4
Total: 0 0.00
[ cont | cod Componente Total erori | Cod Operator Operator Cod proces tehnologic|  Denumire proces tehnologic ~
4
Total: 0 0.00

Salvare Anulare Stergere doc. Stergere FC Executare | Totaluri

281993: 432 - Fisa de control a procesului de Lazeratura B

C nomoLLbio Kypcopa unam knasmwm Tab nepekntovaemcs B none Face ID u ckaHupyem wTpmxkog ¢ Ecuson.

CapLano

Zona
Economicé
[Tl Libers

PERMIS DE ACCES SammyCx

KOO0 3OO0

Nume prenume;
Functia: Asamblor
Data angajarii; 0202.2010

Data emiterii:  01.12.2019 [ Valabil pina la: 01.12.2019

PParmil s viatab il pa teritoriul subzonsl nrd4 a ZEL ~Baitl ™ rLF slest], a0 ibinetul Ve chl

-

_,.-? 7.‘ &,

Nume prenume angajat

Asamblor

Functia

AL (Auromotive Lighting)

Sectia/Depariament

Gunorared NS md

Administrator ZEL "Balti” Mng. RU "Sammy Cablagg”

B none Face ID aBTomaTnyecku onpegendaerca oneparop.
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Easy Interface pentru introducerea productiei. KoHdurypauma Sammy Cablaggi.

281993: 432 - Fisa de control a procesului de Lazeratura - UNA.md (build 5.77.0.5) Prodfe@SAMMY.cloudbd - *15.3 Fise de control L7

Salvare Anulare Stergere FC  (partiala) S Actuni b}
= COMPLETARE
Codice: ODL pe interprindere: Nrdoc de baza: (280258 IFal:e 1D: Masureh Sergiu I Planificat: Manual
—
Modifica: ODL Sef de Sectie: Dispozitiv lazer:

Lot: Realizat:

1

Etapa de producere:  Lazeratura Sef de sectie:

Nu este legat de echipament

Program de lueru: Depoat: 280258
Nr. Progres Nr. Progres CANT realizat/| Timp lucrat | Timp luerat| Codul | Cod Operatar CANT
PRIMA Etich. Coll. {ULTIMA Etich. Coll. operator [ore < 12) | (min < BO) | cutieiCE | fascial o
L4
[ 0.00 0.00 0.00 Total: 0 0.00
| Codnc Tipul Total Erori
4
Total: 0 0.00
[ cont | cod Componente Total erori | Cod Operator Operator Cod proces tehnologic|  Denumire proces tehnologic
4
Total: 0 0.00
v

Salvare Anulare Stergere doc. Stergere FC Executare | Totaluri

281993: 432 - Fisa de control a procesului de Lazeratura B

B cnyyae, ecnm ckaHepa HeT, To nosa Nrdoc de baza n Face ID moryT 6biTb 3aN0O/IHEHBI BPYYHYIO:
Nrdoc de baza = 3HayeHMto M3 nona Sarcina de lucru n3 neyatHol popmol,

Face ID = koay c Ecuson.

Mrdo: @ IE0ILE
] .

e forme TE LXF00S 133704 |5y

FISA DE CONTROL A PROCESULUI LAZERATURA

ODL Intrep.:
s [LT2305
Tok[ |

Cant Flan:
LANSAREA PRODUCTIET (5=t UF) :

Stutes : Manml
Ak AdmM Admbt
Mod30
Ed.02

Semnatura Operator

Sammy

ODL Kab-Lem: (WMD02012133
Codice: |S1RIT003 |
Modifica: [B5én 16062018 |
Operator: | |

Nr.Lazer: I:l

Descrierea
Controlulni

Esantion de control | Metoda de comtrol Rezultat

exiztenta =i
intergitatea
lazeraturii

vizual, confruntind

primul conector
cu modelul din PC

lazerat

Resp. Calitate de Proces
PROCES LAZERATURA:

Sarcina de

Raport Erori

Raport de Productie

Nr. Interfata utilizata

Lazeratura

iompleta

Lazeratura

ileghbia

Alte
nemaformntat

Ore Lucrate

Cant produsa

Semuoatura Besp.
Productie
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22

Easy Interface pentru introducerea productiei. KoHdurypauma Sammy Cablaggi.
Libera CarLano Functia: Asamblor

Data angajarii: 02022010 I|”I‘||”|‘I‘|I‘|

I Data emiterii:  01.12.2019 [ Valabil pin& la: 1M 12.2019

E?E:mlca PERMIS DE ACCES SammyC | | [ Nume prenume: ”
balri

Zl Bt b

OO0 X000

fo

Mng. RU "Sammy Cablaggi

Nume prenume angaat Administrator ZEL "Balti®
Asamblor
Functia
AL (Automotive Lighting)
Sectia/Departament

Gunorared UNALmd

Mocne 3anonHeHus noneit Nrdoc de baza u Face ID B wanke gokymeHTa BbinonHAem gericteme # COMPLETARE. Mpwu
3TOM LanKa AOKYMEHTA 3aN0/IHAETCA AaHHbIMM U3 6A30BOro AOKYMEHTA.

281993: 432 - Fisa de control a procesului de Lazeratura - UNA.md (build 5.77.0.5) Prodfc@SAMMY.cloudbd - *15.3 Fise de control LZ

- X
Salvare Anulare Stergere FC  (partiala) £ Actiuni =
[ COMPLETARE
COBE: | Completare din documentul de bezs| 001 Pe Aterprindere: Nirdoc de baza: (250258 Face ID: 1500 | Masoreti Sergiu Planificat: Manual
Modfica: 67620, B5 dn 16.06.2018, 2 DL Sefde secte: Dispoztiviezer [ [ ||
Etapa de producere;  Lazeratura Sefde sectie: 3043, Adamciuc Lila Lot: MD-02012133 Realizat:
Program de lucru: 85875, MD-02012133 Depozit: 4083, Productie (WIP) 280258 l:l Nu este legat de echipament
. Progres. Nr. Progies. | CANT realizat/ | Timp lucrat | Timp lucrat| Codul | Cod Operatar CANT
PRIMA Etich. Coll. [ULTIMA Etich. Coll.|  operator | fore < 12) | (min < 60) | cutiei CE | fascial ero
: 0.00 0.00 0.00 Total: 0 0.00
| CodnC Tipul Total Erori
3
Total: 0 0.00
| Cont | cod Componente Total erori | Cod Operator Operator Cod proces tehnologic|  Denumire proces tehnologic
3
Total: 0 0.00
Salvare Anulare Stergere doc. StergereFC Executare | Totaluri

281993: 432 - Fisa de control a procesulul de Lazeratura E1

3anonHaem nons, AOCTynHblE ANA PpedaKTUpPOoBaHUA B LUAaNKe AOKYMEHTa, ,CI,O6aBI'IFIeM 3anncu B rpuabl AOKYMeEHTA.
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Easy Interface pentru introducerea productiei. KoHdurypauma Sammy Cablaggi.

281993: 432 - Fisa de control  procesului de Lazeratura - UNA.md (build 5.77.0.5) Prodfc@SAMMY.cloudbd - *13.3 Fise de control LZ - X
Salvare Anulare Stergere FC (partiala) S Actiuni 24
# COMPLETARE
Codice: 481527, 63332, 81837003 ODL pe interprindere: Nrdoc de baza: Face ID: Masoreti Sergiu Planificat: Manual
Mocifica: 67820, B cin 16.06.2018, 2 ODL Sef de Sectie Dispozitiv lazer: ]
Etapa de producere:  Lazeratura Sef de sectie: 3043, AdamducLila Lot MD-D2012133 Realizat:
Program de lucru: 85875, MD-02012133 Depozit: 4063, Productie (WIP) 280258 l:l
Nr. Progres. Ni. Progies. |CANT realizat/ | Timp lucrat| Timp lucrat| Codu | Cod Operator CANT
PRIMA Etich. Coll. |ULTIMA Etich. Coll.|  operator | [ore < 12) | [min < 60 | cufiei CE | fascial eroii
| 1 1 10 1 15
[ 10.00 1.00 15.00 Total: 1 0.00
| Codhc Tipul noncanfarmitati Total Erori
3
Total: 0 0.00
[ Cont | cod Componente Total erori | Cod Operator Operator Cod proces tehnologic| ~ Denumire proces tehnologic
3
Total: 0 0.00

Salvare Anulare Stergeredoc. StergereFC Executare | Totaluri

281993: 432 - Fisa de control a procesului de Lazeratura E

Mpu coxpaHeHNN JOKYMEHTa JaHHble aBTOMaTUYECKM NonaaaloT B 6a30Bbl JOKYMEHT.

Registrul operatiilor - UNA mel (build

0.5) Adm@SAMMY.cloudbd - *15.5 Fise de control (440,435,447,441) - X
Registre ~ Document ~ Nomenclatoare = Rapoarte = Forme » | Utilite ~ | Ferestre = | Ajutor + lesire

CcEM B - Di- @ subsET | - Elcloudbd: [#,0] - SAMMY Cablaggi

Nou ' Copie

| Cod | Ni | Data | USER | | | Etapade prod. | Pessoana | Operator |Produs | Lot | Codice Madifica Grup Agrafat|ODL A
280257 441 - Fisa de control a procesului de Control Electric TEST 11.12.2019 prodft 302 441 45257, Centrol Electric 65602, Adamciuc Elena 54320, Adamaduc Cristofor 13 MD-02012133 481527, 63332, 81897003 67820, BS din 16.06.2018, 2
1| 280258 TEST 11.12.2019 prodft 302 447 74619, Lazeratura 3043, Adamciuc Lilia 15 MD-02012133 481527, 63332, 81897003 67820, BS din 16.06.2018, 2 v
< >
salvare Anulare Stergere FC  (partiala) Feactuni Spprintare T & X &EF

# A5 FC a procesului de LZ

Cocice:  [481527, 63332, 81897003 ...| ODL pe interprindere: l:' Operator: |Adamciuc Liia .| Panificat: Manual
Etapa de producere: Sefesectie: 3043, Adamauc s o ot [D0m2ES Realizat:

Program de burus (85875, MD-02012133 .J| Depozit: [4063, Productie (wir) |

Nu este legat de echipament

Nr. Progres. ‘ Ni. Progies. | CANT realizat/ | Timp lucrat| Timp lucrat| Codu | Cod Operator CANT [ Dispozitiv lazer
PRIMA Etich. Coll. |ULTIMA Etich. Coll.|  operator | [ore < 12) | [min < 60 | cufiei CE | fascial eroii
1 1 1 1 280255

] 1 1 1 1 3043 Adameiue Lilis
] 2 2 2 1 10 3043 Adameiue Lilis Lazer nr.1
] 1 1 1 1 1
C 1 1 1 15 1500 Masoreti Seigiu Lazer nr.1
L] 15.00 5.00 26.00 Total: 5 0.00

| CodnC Tipl Total Erori
3

Total: 0 0.00

| Cont | cod Componente Total erori | Cod Operator Operator Cod proces tehnologic| ~ Denumire proces tehnologic
3
j Total: 0 0.00

Document |, Inregistrari contabile | Inregistrari gestiune | nformatia | Object | Istoria

Registrul operatiior E1 Clasificator al personalului Legatura Nonconformitati & Etapa de productie & Tip MP Norme tehnologice (2013) Clasificator universal - AF [ AN

M: 243900 kb

B 6a3oBom gokymeHTe SF=447 cobupatotca gaHHble u3 Bcex SF=432, NpMBA3aHHbIX K HEMY.
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